BLOCCO CUCINA Istruzioni di disassemblaggio

Il presente documento fornisce le istruzioni dettagliate per lo smontaggio dell'arredo a fine vita, al fine di
garantire la separabilita dei componenti e il corretto conferimento dei materiali, in piena conformita con i
Criteri Ambientali Minimi (CAM) per la fornitura di arredi per interni.

* Requisiti e Sicurezza

Attenzione: Il blocco cucina include elettrodomestici e componenti idraulici. Prima di procedere con qualsiasi

operazione, & obbligatorio assicurarsi che le utenze (acqua e corrente elettrica) siano state fisicamente scollegate e

messe in sicurezza. Le operazioni devono essere eseguite da personale dotato di Dispositivi di Protezione

Individuale (DPI).

L'arredo e progettato per essere disassemblato utilizzando esclusivamente utensili manuali di uso

comune, senza necessita di attrezzature speciali o distruttive:

» Cacciavite a croce (per viti e giunti ad eccentrico)

* Chiave a brugola esagonale (per giunti strutturali)

* Martello in gomma (per I'estrazione delicata delle spine in legno)

* Chiavi inglesi/a pappagallo (per lo scollegamento dei componenti idraulici)

* Sequenza Operativa di Smontaggio

Messa in sicurezza e rimozione apparecchiature

* Scollegare ed estrarre i due forni a microonde da 31 litri (Componente 16).

* Rimuovere i due frigoriferi sottotavolo da incasso (Componente 15) facendoli scivolare fuori dai moduli base.
Smontare il miscelatore monocomando (Componente 20) e il dispenser per sapone (Componente 21).

* Rimuovere il lavello con gocciolatoio (Componente 19), assicurandosi di aver scollegato piletta e sifone.

Rimozione finiture e piano di lavoro

* Staccare le alzatine in alluminio (Componenti 26, 27) estraendo prima i tappi (Componente 24) e gli angoli a 90°
in PVC (Componente 25).

* Sganciare la zoccolatura in alluminio (Componenti 11, 12, 13) sfilandola dai ganci in PVC (Componente 14)
fissati ai piedini.

* Rimuovere le griglie in alluminio per I'aerazione (Componente 23). Smontare il Top preforato (Componente 4)
svitando le staffe angolari (Componente 29) dall'interno dei moduli.

Smontaggio sezione superiore e fondale
* Svincolare la mensola superiore (Componente 5) e i relativi fianchi in laminato (Componenti 6, 7).
* Rimuovere il fondale da 240 cm (Componente 8) liberandolo dalla struttura principale.

Disassemblaggio moduli base e ferramenta

* Smontare le catene strutturali in alluminio (Componente 10) estraendo le relative spine di collegamento
(Componente 9).

* Separare i tre moduli base principali (Componenti 1, 2, 3).

* Disassemblare i pannelli dei moduli allentando la ferramenta: ruotare in senso antiorario le viti a cono
(Componente 31) per sbloccarle dalle boccole (Componente 30) e liberare i tiranti metallici (Componente 32).

* Rimuovere le viti restanti (Componente 28) ed estrarre le spine in faggio (Componente 33) dai fori.

* Sequenza Operativa di Smontaggio

In conformita al punto 3.2.11 dell’allegato 1 del D.M. 11/1/2017 e s.m.i. le scrivanie e i tavoli sono facilmente

disassemblabili per consentire il riciclo dei singoli materiali.

* Dopo aver separato i componenti, conferirli secondo il piano di smaltimento rifiuti del comune di residenza.

* Ogni componente del mobile & riciclabile, secondo le norme specifiche del comune dove avviene lo
smaltimento.

* Mobile composto da legno, metallo, e plastica. Tutti materiali riciclabili al 100%.

* I rivestimenti superficiali rientrano nelle tolleranze per lo smaltimento assieme al legno.
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BLOCCO CUCINA Istruzioni di disassemblaggio

* Schema di disassemblaggio
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* Elenco componenti
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